Dikis Son Noktasini Belirlemek icin Sensor Kaleminin

Kullanilmasi (Siiriim 1.05 veya iizeri)

Sensor kalemini kullanarak dikis bitis noktasinin belirlenme prosediiriti, Kullanim
Kilavuzu'ndaki talimatlardan farkhdir. Asagidaki tavsiyeye uyun.
Bu kitapcigl Kullanim Kilavuzu ile birlikte saklamanizi tavsiye ediyoruz.

1/ Not

\Q e Konumu dogru bir sekilde belirlemek igin, sensér kalemini kullanarak bitis noktasina iki kez dokunun.
Ayni noktaya dokundugunuzdan emin olun.

¢ Dikise bagslamadan 6nce, bitis noktasini isaretleyin.

Dikise baglamadan 6nce, ilk olarak dikisin bu
islevle kullanilip kullanilmadigini anlamak icin @

0gesine basin.
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bitis noktasindan en fazla 70 mm (yaklasik
2-3/4 ing) uzaklikta olacak sekilde
belirlendiginde, makine ikinci bir dokunma — Sensor iglevleri ekrani gorinir.
gerektirmez. Adim ©® tamamlandiktan
sonra, adim () ile devam edin. Bununla 6 ogesine basin.
birlikte, gercek dikis bitis noktasi,

belirlenenden biraz farkl olabilir.

Konumu dogru bir sekilde belirleyebilmek
icin, belirlemeyi ilk kez yapilacaksa, 6nce

makineyi dikis bitis noktasina 70 mm'den @

(yaklasik 2-3/4 ing) daha uzak bir konumda
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durdurun.
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z/a Kisa Not — Dikis bitis noktasi ayar ekrani goriindr.

e Sensor kalemi kullanilirken, igne disme

noktasi, secilen dikis bitis noktasindan Y
100 mm'den (yaklasik 4 ing) uzak bir <~ Not
konumdaysa, noktaya ikinci kez . 6gesi kullanilabilir degilse, secilen
ggl'i‘r‘fgr‘]‘é%‘i‘lﬁunda daha dogru bir konum dikis deseniyle dikis bitis noktas
) belirlenemez. Farkl bir dikis deseni segin.




Sensor kalemi ile, dikis bitis konumu olarak
belirtilecek konuma dokunun.

— Mevcut igne konumuyla dokunulan konum
arasindaki mesafe goriinir.
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Touch the ending point using the sensor
pen.
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(@ Dikis bitis noktasina, bir veya iki kez olmak Uizere
kac kere dokunmaniz gerektigi belirtilir.

Bir kez dokunun iki kez dokunun
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® Belirlenen dikis bitis noktasini silmek icin bu
diigmeye basin.

® Dikisin, tamamlanmis bir desenle bitirilip
bitirilmeyecegini segin.

— Bkz. “Dikis Bitis Modu Tusu” sayfa 3.

@ Deseni dikmeye baslamak igin bu 6geye basin.

® Sensor kalemiyle ayar belirlemeyi iptal etmek igin
bu 8geye basin.

® Onceki dikistekiyle ayni uzakligi kullanirken, dnceki
ayarlari hatirlamasi i¢in bu 6geye basin.

— Bkz. “Onceki Ayarlarin Tekrar Kullanilmasi” sayfa 4.

L Not
e Goruntilenen mesafe, mevcut igne konumu
ile sensér kalemiyle dokunulan konumu
baglayan diz bir ¢izginin uzunlugu degildir.
Bu mesafe, dikis cizgisi ile sensdr kalemiyle
dokunulan konum i¢in dikey bir kesismenin
uzunlugudur.
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@ Gorlntlilenen mesafe

e Sensodr kalemi dokunma araligi disindaki bir
alana dokunuldugunda asagidaki hata

mesaji gorintalenir. 6gesine basin ve
sonra sensor kalemi dokunma arahgi
icindeki bir alana dokunun.

&

An invalid area was touched by the
sensor pen. Touch again within the
active sensor area. (130mm x 200mm /
5'X 8')

CLOSE

® Bu ayar ile dikis yaparken, kumagi nazikce
tutup duz beslediginizden emin olun.

e Sensodr kalemini, dikisin bitis noktasini
belirlemek igin kullanirken kalemi, kalibre
edildigi andaki gibi tutmaniz gerekir, aksi
takdirde mevcut bitis noktasi, belirlediginiz
noktadan farkli olabilir.

¢ En iyi sonuglar icin, asil projede
kullanacaginiz kumasgi ve dikis desenini
kullanarak test dikisi yapin.




Dikis Bitis Modu Tusu

1 Dikis sonu ayarlanmamis. Bitis

H noktasina ulasildiginda, dikis deseni
tamamlanmamisg bile olsa dikis iglemi
aniden durur.

Dikis deseninin uzunlugu ayarlanir,
dolayisiyla dikis islemi tamamlanmig
bir desenle belirlenen bitis noktasinda
durur.
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L Not
Q ¢ Dikis bitis modu tusu asagidaki durumlarda
kullanilamaz.

- Yalnizca \ﬁ 6Qgesi gosterilirken.
Secilen dikiste, dikis bitis noktasi ayari
kullanilamaz ve yalnizca bir simge
gosterilir.

- Dikis bitis modu tusu silik olarak
gorintilendiginde.

- Desenin tamamlanmasi i¢in desen
uzunlugunun %20'undan daha fazla
ayarlama gerektiren bir noktada dikis bitig
noktasi belirlerken.

e Dikisi tam bir desenle tamamlamak igin,
desenin boyutlarinin azaltiimasini tavsiye
ediyoruz. Uzun bir desen dikerken, dikis tam
bir desenle tamamlanamayabilir.

Sensor kalemi ile, dikis bitis noktasi olarak
belirtilecek konuma tekrar dokunun.

— Mevcut igne konumuyla dokunulan konum
arasindaki mesafe goriinir.

Reconfirm same ending point using the
sensor pen.
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ogesine basin ve dikise devam edin.

*  Ayar, ayarlama alanina sensor kalemiyle uzun sureli
olarak dokunularak da uygulanabilir.

— Bir dikis bitis noktasi ayari belirtilmis, ekranin sol Gst

kosesinde i+ gorlndr.
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— Makine, igneyi; belirtilen dikis bitis noktasi
mesafesinin yaklasik yarisinda kumasin icinde
otomatik olarak durdurur ve dikis bitis noktasi ayar
ekrant goriiniir.

Reconfirm same ending point using the
sensor pen.

L Not

Q e Sensdr kalemi kullanilarak, dikis bitis
noktasina iki kez dokunuldugunda mesafe
dogru bir sekilde belirlenir. Ayni noktaya
dokundugunuzdan emin olun.

o kinci kez dokunulan nokta, ilk dokunulan
noktadan farkliysa asagidaki gibi bir hata
mesaji géruntulenir. Dogru konuma
dokunun.
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The touched position is too far from the
original selection point. Touch the
same ending point using the sensor pen.

CLOSE

¢ Dikis bitis modu tusu, dikis bitis noktasi
ikinci kez belirlenirken kullanilamaz.

9 Dikis bitis noktasini uygulamak icin

ogesine basin.
*  Ayar, ayarlama alanina sensor kalemiyle uzun siireli
olarak dokunularak da uygulanabilir.
Dikise yeniden baslayin.

*  Makine belirtilen bitis noktasinda otomatik olarak
durur.



B Onceki Ayarlarin Tekrar Kullanilmasi

Ayni kumas ve desenle, ayni uzunlugu dikerken,
sensor kalemini kullanarak dikis bitis noktasini her
defasinda tekrar belirlemek yerine 6nceki ayar tekrar
kullanilabilir.

Sensor kalemini tekrar kullanmak yerine, 6nceki
ayari kullanmak icin, adim @) ten @ e gecin sonra

adim @ de Ogesine basin.
* Ogesine basildiysa, dikis bitis noktasini tekrar

belirlemeye gerek kalmaz. Makine, dikis bitis
noktasinda otomatik olarak durana kadar dikis
yapmaya devam etmek icin, adim ®- gore devam
edin.

*  Dikise baglamak icin, dikis deseninin basinda

Ogesine bastiginizdan emin olun.

Machine will sew to ending point in one
step. Touch again using the sensor pen
if ending point needs to be changed.
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® Bu devam etme islevi, yalnizca igne noktasi
ile dikis bitis noktasi arasindaki 200 mm'lik
(yaklasik 8 ing) mesafe sinirlarina atanmig
dikis mesafesini tekrarlar.
Eger dikise basladiysaniz ve makineyi bitis
noktasini belirlemek i¢in durdurduysaniz,

onceki ayarlarn kopyalamak igin

6gesine bastiginizda, makine yalnizca
makineyi durdugunuz yerle bitis noktasi
arasindaki mesafeyi tekrarlar.

Dikis bitis noktasini, 6gdesine

bastiktan sonra, sensér kalemi ile yeni bitis
noktasina dokunarak, degistirebilirsiniz.
Daha iyi sonu¢ almak icin, bitis noktasinin,
bastan baglayarak tekrar belirtiimesi tavsiye
edilir.

¢ Dikis bitis noktasi, asagidaki durumlarda
hatirlanamaz. (Tus kullanilabilir degil.)

- Makine kapatildiginda.

- Bir desen degistirildiginde, eklendiginde
veya silindiginde.

Dikis uzunlugu degistirildiginde.

Bir desen dikey olarak ters déndiginde.

Gift besleme ayagi
takildiginda/cikariidiginda.

- Cift besleme ayaginin besleme

konumlandirma kolu
kaldinldiginda/indirildiginde.

« Onceki ayari iptal etmek igin, 6gesine

basin. Prosediire adim @ dan devam edin.

¢ Dikis bitis noktasi tekrar hatirlanabilir,
ancak, dikis kosullar degistiyse, orn.: Farkli
kumas kullaniliyorsa, dikis bitis noktasi
bastan tekrar belirlenmelidir.
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