PRETREATmMaker &

Kullanim Kilavuzu
S

Version 22.01



1. Introduction
1.1 lgerik
1. lgerik 19
5] igerik 19
1.2 Makinedeki uyari ekrant 20
1.3 Makine kurulumu 20
1.4 Teknik veriler 21
1.5 Ayarlarin kullanimi ve dmegi 21
1.6 Makinenin giivenlik diizenlemeleri 21
1.7 Makinenin giivenlik diizenlemeleri 21
1.8 Isyerinde giivenlik diizenlemeleri 22
2. Baglatma 22
2.1 Ulagim ile ilgili notlar
22 Giig kaynadi voltaji 100 - 240 VAC 22
2.3 Makineyi galistirma ve ilk galistirma igin hazirlama 22
24 Kalibrasyon 23
24
3. Makine ile galigmak 24
3.1 Makinenin giinliik galigtiriimasi
3.2 Piiskirtme ayarlan 24
3.3 Tagima hiz: ayarlari 25
3.4 Gift / tek piiskiirtme 25
35 Pompa basing ayan 26
36 Tekstilin konumu 26
37 Otomatik mod 26
38 Ayarlan cihaz bellegine kaydetme 27
39 Islem sirasinda On aritma sivisinin degistiriimesi 27
3.10 Makinede bitirme isi 27
27
4. Pargalarin bakimi ve degistirilmesi 28
41 Makinenin i¢ kisminin bakimi
4.2 Nozullarin degistirilmesi, temizlenmesi ve depolanmasi igin talimatlar 28
43 Bakim 28
44 Pompa temizligi 28
45 Tank filtresi degigimi 29
46 Tasiyici filtre temizligi 29
47 Ana sigortanin degistirilmesi igin talimatlar 29
29
5. Ddokiiman 30
5.1 Yedek parga
5.2 Garanti sartlan ve kosullan 30
53 Baglanti semasi 32
54 Uygunluk bilgisi 33
34
Version 22.01

19

TURKGE



1.2 Makinedeki uyari gemalan

DIKKAT! HAREKETLI PARCALAR DIKKAT!
ACHTUNG! BEWEGLICHE TEILE EL SIKISMA TEHLIKESI
UWAGA! RUCHOME ELEMENTY ACHTUNG! QUETSCHGEFAHR DER HAND
UWAGA! NIEBEZPIECZENSTWO
ZGNIECENIA DLONI
DIKKAT! TEHLIKE DIKKAT! YUKSEK VOLTAJ
ACHTUNG! GEFAHR ACHTUNG! HOCHSPANNUNG
UWAGAI NIEBEZPIECZENSTWO UWAGAI WYSOKIE NAPIECIE

DIKKAT! SICAK YUZEYLER
ACHTUNG! HEIRE OBERFLACHE
UWAGA! GORACA POWIERZCHNIA

1.3 Makine Kurulumu
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Dokunmatik Ekran
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. Yan kapak
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10.Pompalar

11. Noztiller

12.Valf Tanki
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17.Atik tanki baglant kablosu
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19.Atik tanks

20.Auk tanki seviye sensorii
21.Auk hortumu

LONO OB WP S

1.4 Teknik Veriler
Teknik Veriler PRETREATmaker 5 PRETREATmaker 5 MAX
Makinenin Boyutlan 73x98x55 cm 98x96x52 cm
Tasima igin makinenin boyutlan 80x95x61 cm 98x103x70 cm
Agirhik 76 kg 91 kg
Tasima igin agirhk 97 kg 114 kg
Piiskirtme alanm 42x60 cm 63x63 cm
Cekmece uzunlugu 80 cm 80 cm
G tiketimi 16A 16A
Nozul basinci max. 5 bar max. 5 bar
Nozul sayisi 5pes 5 pcs
Ana sigorta 60 A 60 A
Ses Makine 70 dB (A) 'dan daha az ses retir
1.5 Kullanim ayarlan

On isleme Makinesi 5 (MAKS.), DTG yazicilar iin otomatik 6n isleme uygulamasi icin tasarlanmistir. Kumag cekmeceye yerlestirilir, cekmeceyi

kapatip BASLAT diigmesine bastiktan sonra &n iglem uygulanir. On iglem dodrudan kumas tizerine uygulanir. Bu tanklar sadece Uretici tarafindan

onaylanmis 6n aritma sivisi ile doldurulabilir. Uygulanan 6n islem miktan su sekilde ayarlanabilir: hiz ayari, tek veya cift pliskiirtme ayar, pompa
basinci ve kalibrasyonu.

Makine ayarlan malzeme igin ayn ayn ayarlanabilir, bu amacla asagidaki teknik kullanilabilir: Barkod tarayici

1.6 Makinenin giivenlik diizenlemeleri

On aritma cihazi 5 (MAX), giivenli bir kullanimi miimkiin kilmak iin farkh giivenlik diizenlemeleriyle donatilmistir.

Ana Sigorta 6A

Ana sigorta (6A) makinenin arka tarafinda bulunur. Asin yuklenme durumunda cihazi hasara karsi korur. Sigorta devreye girmisse degistirilmesi
gerekiyor. Sigortanin degistiriimesi ile ilgili talimatlar balim 4.7'de bulunabilir.

12/24 VAC Kurulum

Makinenin tiim kontrol elemanlar, 24v'den yiiksek olmayan giivenli bir voltajla beslenir.Cihazin arka kisminda 100-240 VAC voltaj mevcuttur.

1.7 igyerinde giivenlik diizenlemeleri

Kurulum

Cihazin agirh@i nedeniyle, kurulum, bu kilavuzda verilen talimatlara gore iki veya daha fazla kisi tarafindan yapilmalidir.Makine sabit sicaklik ve
neme sahip bir alanda yer almalidir.Makine tozlu ortamdan uzak olmaldir giinkii makinenin bazi parcalarina zarar verebilir. Makine sadece
endustriyel kullamim igin tasarlanmistir.
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Makineyi test etme

Makinenin dogru kurulumundan sonra makinanin diizgiin ¢alismasi icin nakliye sirasinda hasar gérmemesi onemlidir. Makinenin dogru ve guvenli
kullanimi igin testin yetkili kisi tarafindan yapilmasi zorunludur. Test sirasinda islevsellik veya giivenlikle ilgili herhangi bir diizensizlik bulunursa,
bunlar not edilmeli ve 7 giin icinde Walter Schulze GmbH'ye yazil olarak bildirilmelidir. Her kullanici makineyi asagidaki durumlarda kullanmakla
yikumludir: guvenli yol, treticinin talimatlanmni takip etmek ve ek tehlikeleri tammak. Kullanicinin makine talimatlanni okumus ve olasi riskleri
biliyor olmalidir.

Bilgi ve egitim

§81 sanayi hukuku ve §14 istihdam koruma kanunu (Alman hukuku), iireticinin tavsiyesi ve isyerindeki genel giivenlik diizenlemelerine gore,
isveren glivenlik, islev ve menzil uygulamasi hakkinda tiim bilgileri verecek duzenlemeler yapmak zorundadir. kullaniciya. Ozellikle, kullanici
kilavuzun tamami hakkinda bilgi sahibi olmal ve makinenin uygunsuz kullamimi durumunda ortaya gikabilecek tehlikeler konusunda acikga
bilgilendirilmelidir. Aynntilar tutarh bir bicimde ve dilde agiklanmalidir. Her kullanici, makineyi gtivenli bir sekilde kullanmak, tireticinin talimatlanna
uymak ve ek tehlikeler hakkinda bilgi sahibi olmakla ylkumltdur. Makinenin kullaniimasi, kullanicinin talimatlan okudugu ve makineyle calismanin
olasi risklerinin farkinda oldugu anlamina gelir.

Giivenlik diizenlemeleri

Optimize edilmis giivenligi saglamak igin litfen kullanim kilavuzunu tam olarak okuyun.

0 sirada makinede yalnizca bir kisinin ¢alismasina izin verilir.Makine, galistigi stire boyunca operatériin stirekli gozetimi altinda olmaldir.

Makine kendisi igin yeterli alana kurulmalidir.Operattriin rahat galigabilmesi icin makinenin dniinde yeterice acik bir boglik olmasi gerekmektedir.
Makineyi kapilara, zeminlere veya mesgul yerlere monte etmeyin yerler. On kaplamay kumaslara uygularken hog olmayan kokular yayilabilir. Bu
nedenle, ek havalandirma ihtiyaci olmalidir. Havalandirma sisteminin kapasitesi, odanin biiyiikligtine ve odamin bilylikliigiine bagh olarak ayn ayn
segilmelidir. Buharlar bina disina bosaltilmalidir. Tim teller glivenli bir sekilde yerlestirilmelidir, poz vermeyeceklerinden emin olmak icin makinede
caligan veya onu gegen Kisi icin tehdit. Makineden gelen hasar veya tipik olmayan sinyaller durumunda, litfen baglantiyi kesin. makine gug
kaynagindan servise basvurun ve sorun ¢oziilene kadar makine ile caligmayin. Tiim onanmlar yapiimalidir servise danistiktan sonra. Makine
gahisirken makine kapaklarim cikarmayin. Bakim galismalan sirasinda elektrik baglantisi kesilmis olmal.

Diger riskler ve tehlikeler

Makine iizerinde el veya parmak yaralanmalarina neden olabilecek bazi hareketli pargalar bulunmaktadir. Islenebilifik nedenleriyle, bu unsurlar
ortadan kaldinlamaz. Makineyle biiyiik bir dikkatle calismak ve diger tehlikeli durumlardan kacinmak icin uyanik olmak énemlidir. Makine sunlan
yapmalidir risklerden kaginmak icin Ureticinin tavsiyelerine uygun olarak calistinimalidir. Makine, belirlenen temel gerekliliklere uygundur
Yukanidaki bilgiler PN-EN 12100:2012 standartlarina uygun olarak hazirlanmistir. Makine su sekildedir giivenligini artirmak icin strekli yiikseltildi.
Bu kilavuzun icerigiyle ilgili tum yorumlar dagrticiya génderilebilir veya tretici firma.

1.8 Cevre Koruma

Cihazin ambalaji yiirtrliikteki kurallara uygun olarak imha edilmelidir.
Isaretli ekipmani evsel atiklannizla birlikte atmayin. ﬁ

2 Baglatma

2.1 Tagima kurallar

PRETREATmaker 5 (MAX) koruyucu bir film, karton ile paketlenir ve bir palete sabitlenir. Ozel dikkat gerekir.Makinenin alinmasindan hemen sonra
ambalajin ve makinenin durumu kontrol edilmelidir.Daha sonra makine baska bir yere gonderilmek isteniyorsa paketlenip ayni sekilde palet
iizerine yerlestirilmelidir.Nakliye icin cihaz temizlenmeli ve kaplar bosaltlmaldir.

2.1 Giig Kaynagi Voltaji 100-240 VAC

PRETREATmaker 5 (MAX) 100 - 240 VAC tesisata baglanabilir. Cihaz bir fis ile donatlmisur. Ozel dikkat gerekir.Bir prizin iyi durumda olmasi ve
icinde bagh giivenlik devresinin bulunmasi icin destek alinmalidir. Gok Onemli! Makine yalmizca elektrik garpmasina kargi korumali bir kuruluma
baglanabilir. Tereddiit halinde, uzman elektrikginizden kablolan kontrol etmesini isteyin. Makinenin topraklanmamig bir prize makine baglandi ise
makine igin bu durum tehlikelidir. Yanlis bir figten kaynaklanan herhangi bir hasar garantiyi gecersiz kilar.
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2.3 Makineyi ilk galigtirma icin hazirhk

Makineyi ambalajindan gikardiktan ve gidecegi yere yerlestirdikten sonra, tlim pargalanin kutudan ciktigina emin olun.Nezullar, gug kablolan,
filtreler, alyan anahtarlan, tasiyici filire anahtan ve ultrasonik temizleyici makineye dahildir.Kurulum yapmadan dnce makineyi giig kaynagina

1. Nozullan takmayin. (Resim 1)

2. Kaplari saf su ile doldurun. (Resim 2)

3. Atik kabini baglayin. (Resim 3) Hortum uzunsa eger sivinin sorunsuz bir sekilde akabilmesi igin hortumu kesin.Hortumu kivirmayin ve
blikmeyin.Tanki gikisin lizerine koymayin.

4. Makineyi aciniz. (Resim 4-5) Makinede dili, konumu, tarihi ve saati ayan.

5. Su diigmesine 10-30 sn. (Resim 6-7) Kadar basili tutun.Ardindan 6n antma diigmesini 10 ila 30 saniye basili tutun.Hortumlarda hava kabarcidi
kalmamalidir. (Resim 8) Dokunmatik ekranda "Hazir"a ve ardindan "Yiiriitmeyi onayla"ya basin.

6. Nozullan takin (Resim 9) ve ekranda baslat diigmesine basin. (Resim 10)

7. Tank 1 ve/veya Tank 2'yi kansgik on islemle doldurun (Resim 11)

8. Hortumlarda gdézle gorilir sekilde renk degistirene kadar 6n islem digmesini "PT” basili tutun. (Resim 12) Puskirtme uclanni islevsellik
agisindan kontrol edin. (Resim 13) Plskiirtme islemi iyiyse ekranda onaylayin.

ipucu: Nozullardan biri diizgiin calismiyorsa, nozulu ultrasonik temizleyicide temizleyin ve basingli hava ile temizleyin.
= z
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2.4 Kalibrasyon

Kalibrasyonun 3 aylik diizenli araliklarla veya en ge¢ 15.000 piiskiirtmeden sonra tekrarlanmasi tavsiye edilir.Piskirtme miktannin dogrulugu
ayrica memelerin, tasiyici filtrenin ve 6n aritmanin diizenli temizligine de baghdir.

Tigérte uygulanacak 6n islem miktarinin kontrol edilebilmesi igin mutlaka kalibrasyon yapilmahidir.

Makineyi kalibre etmek igin "Hiz / Ref. miktan” (Resim 1) ve ardindan “Kalibrasyon”. (Resim 2) Tanklarin icinde yeterli sivi oldugundan emin olun.
Baslat diigmesine basin :

Yeni nozullari sikin ve ileri tuguna basin.

2. Tigbrtii katlayin ve tartinin iizerine yerlestirin. "lleri"ye basin.

3. Tartinin darasini alin (Tisortu tarttiktan sonra terazideki "dara" digmesine basin).Ekranda ileri digmesine basin.
4. Tigortli acin ve makineye yerlestirin. Sonra sprey diigmesine basin ve tigorte &n islem uygulamsini yapin.

5. Tisortl makineden gikarin, katlayin ve tartin.

6. Ekranda uygulanan agirlikh 6n islem miktarini segin ve "sonraki” ile onaylayin. (Resim 3)

7

8

9

1

. Tigbrt ile tartinin darasini tekrar alin ve "ileri'ye basin.

. Tigorti tekrar makineye yerlestirin ve "sonraki / sprey” diigmesine basin ve n islemi tekrar uygulayin.

. Tisortii katlayin ve tartiya geri koyun.lleri tusuna basin.

0. Dokunmatik ekranda uygulanan agirlikh 6n islem miktarini secin ve "sonraki® digmesi ile onaylayin.Kalibrasyon islemi artik tamamlanmistir.

Naztle  Spray Mode
5 Aulemate.

3 Makine ile galigmak

3.1 Makinenin giinliik gahigtiriimasi

1. Makineyi acin. (Resim 1-2)

2. Nozullan takin. (Resim 3-7)

3. Tanklan 6n islem icin sallayin (Resim 8). Tanklar hergtin sallanmaladir.Kaplardaki sivi seviyesi kontrol edilmelidir.Makine, sivi seviyesini kontrol
etmek igin sensdrlerle donatilmistir.

4. On kapa@ agin ve su diiimesini basili tutarak piiskiirtme uglanini test edin (Resim 9).P iiskiirtme modeli dogruysa on kapag kapatin ve
ekrandan segim yapin (Resim 10). Hortumlar otomatik olarak sivi ile dolacaktir(Resim 11). Piiskiirtme deseni dogru degilse, "kotu" 6gesini segin
ve nozullan ekrandaki ve bblimdeki talimatlan izleyerek temizleyin. (4.2.2)

Nozullarin sinirli bir mrii vardir. Temizleme basansiz olursa, degistirin.
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3.2 Sprey Ayarlan

1. Uygulanan 6n kaplamanin genisligini ayarlamak igin 1,2,3,4 veya 5 nozulunu agin veya kapatin (Resim 1)
2. Uygulanan on kaplamanin uzunlugunu ayarlamak igin "uzunluk” (Resim 2) alanina basin "+" ve " butonlan ile bask: alamini secin. (Resim 3)
3. Yazdirma baslangicini ayarlamak igin "baslat” (Resim 4) alanina basin "+" ve " ile yazdirma alaninin baslangicini segin. (Resim 4)

4. Baski alani, tek tek bélgeleri agip kapatarak da ayarlanabilir. (Resim 5)

3.3 Tasima Hizi1 Ayarlari

Tastyicinin hizini degistirmek icin “hiz” alanina tiklayin (Resim 1). <Bu islev yalnizca puskirtme modu ‘standart’ olarak ayarlandiinda etkindir. >
Tasiyici hizini gerektigi sekilde ayarlayin (Resim 2) ve yeni ayaralan kaydedin (Resim 3). Tagiyicinin hizini arttirarak uygulanan 6n kaplama miktan
azalacak ve tasima hizi dustriilerek uygulanan astar miktari artacaktir.

Nozzle  Spray Mode = Mozzle  Spray Made
5 Ao o A &5 Automatic
Picasa caibrate ¥

ar Sty Lo Stangar
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“Sprey Miktan" meniisiinde gift veya tek piiskirtmeyi ayarlamak mumkiindiir. Bunu yapmak
i¢in "Hiz" alanina basin (Resim 1) < Bu fonksiyon yalnizca piiskiirtme modu "standart® >
olarak ayarlandiginda etkindir ve uygun segenegi segin (Resim 2). "Kaydet"e basarak yeni
ayari onaylayin (Resim 3). Cift/tek piiskiirtme ile ilgili bilgiler ana ekranda gosterilir (Resim 4).

Noztle  Spray Mode
6 Aol o

Spray Mode

Aunmatic

£ Srandan

i Stndaig

3.5 Pompa Basing Ayari

On antma pompasi basincini degistirmek icin mentiyli (Resim 1) ve ardindan "Ayarlar'i segin (Resim 2). Pompa basincini ayarlayin (Resim 3) ve
yeni ayarlan onaylayin (Resim 4). Basincin degistirilmesi, nozullardan gelen spreyin seklini etkiler.Basinci -%30 ve +%30 arasinda ayarlayabilirsi-
niz.Gok diisiik basing, piiskiirtme acisini azaltabilir, bbylece yiizeye esit sekilde puskiirtilmez. Cok yiiksek basing piiskiirtme genisligi izerinde
olumsuz etki yapar.Basing, puskirtmr acisi nozullann tam degerine ulagacak sekilde ayarlanmalidir.Nozullar 65 ve 80 derce (Pretreatmaker 5) ve
nozullar 95 derece (Pretreatmeker 5 max) arasindan secim yapabilirsiniz.Her birinden sonra bir test yapiimaldir.

o Directian  Medrics 3ateTin

T en

111 = @ Locatior @ |

Duoclian Metics

Tep em

Banom nch

3.5 Kumasg Konumu

Kumasin ekrandaki konumunu ayarlamak igin (uygulama arkadan veya 6nden baslar), menilyii (Resim 1) ve “Ayarlari secin (Resim 2). Istenilen
kumag konumunu segin (Resim 3) ve degisiklikleri onaylayin (Resim 4).

200000

Drection  Mstncs Datermig N rounge Gy

Tap em
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3.7 Otomatik Mod

Otomatik modu etkinlestirmek icin “AUTO" diigmesine basin (Resim). Bu mod, gekmece kapanir kapanmaz otomatik puskirtme saglar.Fonksiyon
aktifken sinyal lambasi yesil renkte yanip soner. Aktif hale getirmek igin "BASLAT" diigmesine bir kez basin. Kapaklardan herhangi biri agilacaksa
puskiirtme iglemi sirasinda otomatik mod devre disi birakilir.

3.8 Fonksiyon tuglarini kullanarak ayarlari kaydetme

Cihazda hafiza olarak kullanilabilecek 6 adet fonksiyon tusu bulunmaktadir. Tuglardan ("F1°, "F2°, "F3", "F4", "F5" veya "F6") birini segin ve ayarlarini
degistirin. Yeni ayarlar otomatik olarak kaydedilir.

3.9 Caligma sirasinda soliisyon sivisinin degigtirilmesi

Kullanilacak soliisyon tankini segmek igin "Tank anahtan” vanasini "tank 1" veya "tank 2" konumuna getirin.Deistirdikten sonra her seferinde
hortumlar 20-30 sn boyunca yeni sivi ile yikayin.Bunu yapmak icin 6n aritma diigmesini 20 - 30 saniye basili tutun.

Pretreatment Pump
T
; : 3

|
Waoter U Precaating

Pretreatment Pumn

3.10 Makineyi kapatma

Cihaz iki sekilde kapatilabilir. 1. segenek makinenin sag tarafinda bulunan butondur (Resim 1). 2. segenek mentideki kapat diigmesidir(Resim
2-3). Kapatma islemi sirasinda nozullar otomatik olarak tank 3'tin igindeki saf su ile durulamir. Ekrandaki talimatlar takip edilmelidir. Piiskiirtme
uclanmi gikann ve ultrasonik temizleyiciye yerlestirin. Nozul pargalarindaki soliisyon kalintilanm pamuklu bir bezle temizleyin. Kullanimdan sonra
makine i¢ ortaminin kuru olmasi énemlidir.

i Q5 /

P01 N
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4 Pargalarin bakimi ve degisgtirilmesi
4.1 Makinenin Bakimi

Makineyi kullandiktan sonra makinenin igini yumusak pamuklu bir bezle kurulayin (Resim 1-2). Gekmeceyi, masayi ve makinenin i¢ duvarlarini
kurutun. Her zaman tim soliisyon kalintilarini cikarin. Tasiyici ve gekmece raylarini bir yaglayici ve bakim spreyi kullanarak temizleyin(Resim 3).
Taslyici ve gekmece raylarini temizlemek icin kapaklan stkiin ve gikarin (Resim 4-5). Tasiyici ve cekmece raylarini temizledikten sonra kapaklan
tekrar takin ve vidalayin. Cekmecenin tzerinde hareket ettigi kilavuzlann her zaman yaglandigindan emin olun. Kilavuzlar kuru olmamalidir. Raylari
ve hareketli pargalan bir firga kullanarak suya dayanikh gres ile yaglayin (Resim 6). Bu, kilavuzlarin paslanmasini onler ve raylan soliisyonun zarar
verici etkilerini ortadan kaldirir.

(e

4.2 Nozullarin Temizigi ve Saklanmasi

4.2.1. Nozullarin Degistirilmesi

1- On kapadi agin (Resim 1).

2-Nozul kapadini sola cevirin (Resim 2) ve ikarin.
3-Yeni bir nozul yerlestirin ve makineye sabitleyin.

4.2.2 Nozullanin Temizligi

1- Nozul ultrasonik bir temizleyicide temizlenebilir (Resim 3).

2- Nozullar temizlemek i¢in SCHULZE PRETREATcleaner kullanin.

3- SCHULZE ultrasonik temizleyiciyi iist isarete kadar PRETREATcleaner ile doldurun.

4- Kirli nozullan icine koyun.

5- SCHULZE ultrasonik temizleyiciyi ¢alistinn. SCHULZE ulirasonik temizleyici icin ekteki talimatlan izleyin.

6- Ardindan nozullar Gikarin ve suyla iyice durulayin.Piskiirtme uclarinda temizleme sivist kalmamalidir.

7- Temizlenmis nozullan makineye geri takin.Daha fazla ayninti, SCHULZE ultrasonik temizleyicinin kullanim kilavuzunda bulunabilir.

4.2.3 Nozullarin saklanmasi

Nozullan saklamak icin liitfen yalnizca PRETREATcleaner ile doldurulmus SCHULZE ultrasonik temizleyiciyi kullanin. Nozullar kuru olarak
saklanmamali veya igeride birakilmamaldir. SCHULZE ultrasonik temizleyicide kullanilmig temizleme sivisini dizenli olarak degistirin (en az

haftada bir).
L O NG

4.3 Bakim

Makinede yapilmasi gereken bakimlar :
Pompa temizligi (25 glinde bir)

Tank filtresi degisimi(70 giinde bir)
Tasuyici filtre temizligi (90 giinde bir)

Bakim menistinden (Resim 1-2) ilerleme
Gubugunu takip ederek bir sonraki bakima ne
kadar kaldigini 6grenebilirsiniz. Bakim
gerekiyorsa uyari (Resim 2)'deki gibi uyari
mesaji verir.
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4.4 Pompa Temizligi

Makinenin pompalarini ve hortumlarini temizlemek igin Menil'ye (Resim 1) basin daha sonra ‘Bakim'’ (Resim 2) ve ardindan ‘Pompa Temizligi'ni
(Resim 3) secin. Ekranda gosterilen talimatlan izleyin.

i = ()]

4.5 Tank Filtrelerinin degigimi

On kaplama veya su nozullara diizgiin akmiyorsa filtreyi kontrol edin ve gerekirse degistirin. Unitenin yan kapagim agin.Hortumu tanktan (Resim 1)
Gikarin (Resim 2) ve hortum filtresini degistirin (Resim 3).

& o
) DI ’

4.6 Tasiyici filtre temizligi

Makine tasiyici tizerinde bulunan bir filtre ile donatilmistir. Diizenli araliklarla temizlenmelidir.

4.7 Ana sigortanin degistirilmesi igin talimatlar

Makine agildiginda ¢alismiyorsa ve ekranda herhangi bir deger goriinmiiyorsa ana sigortayi kontrol ediniz. Ana sigorta makinenin arkasinda
bulunur. Ana sigertanin degistirilmesi yetkili bir kisi tarafindan damisildiktan sonra yapilmalidir. Sigortayi degistirmek icin makineyi kapatin ve fisi
elektrik prizinden gekin. Sigorta tutucuyu acin (Resim 1). Resim 2 iki sigortay géstermektedir:

-Sigorta A, makinenin elektrik devresine baglanmistir.
-Sigorta B yedek bir sigortadir.

Her iki sigortay! da tutucudan cekin (Resim 3). B sigortasini A sigortasinin yerine takin ve sigorta yuvasini kapatin.
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Nr Teilname / Name / Nazwa czg$ci Symbol
HKOXXXXA Elektronik / Electronic module / Sterownik ROM PRE7 MAT1.JAB.000096
XXXXX2 Elektronik / Electronic module / Sterownik ROM PRE7 Standby MAT1.JAB.000098
807053 Netzteil / Power Supply / Zasilacz MAT1.POZ.001169
807055 Schrittmotor / Stepper motor / Silnik krokowy MAT1.POZ.001172
803522 Riemen / Belt / Pas stalowy 10 T5 1645 PRE803522
XXXXX3 LED-Kontrollleuchte / LED indicator light / Lampka sygnalizacyjna LED MAT1.POZ.001307
XXXXX4 Taste / Switch / Przycisk ON-OFF MAT1.POZ.001387
HXXXX5 Touch Display - komplett / Display - set / Wy$wietlacz dotykowy kompletny do PRE 5 / MAX ~ PRA.TEX.000264
XXXXX6 Kapazitiver Sensor / capacitive sensor / Czujnik pojemnosciowy ROM PRET (START-STOP) MAT1.JAB.000099
XXXXXT USB-Anschlusskabel / USB cable / Kabel USB MAT1.POZ.001389
XXXXX8 USB-Kabelhalterung / USB cable holder / Uchwyt na kabel USB PRA.TEX.000270
XXXXX9 Tankbehélter / Tank / Zbiornik 10L + zlgczka PUL-08 + filtr do PRES / MAX PRA.TEX.000265
807094 Filter / Filter / Filtr PRE807094
XXXX10 Tankbehalter / Tank / Zbiornik 5L + ztgczka PUL-08+ filir do PRE 5/ MAX PRA.TEX.000266
HKXXX11 Verbindungsstiick / Connecting piece / Ztgczka PUL-08 MATZ2.B1B.000220
803524 Verbindungsstiick / Connecting piece / Ztaczka PUL-06 MAT2.PO.000696
807016 Tankbehdlter / Tank / Zbiornik 5L + ztaczka PUL-06 + filtr PREB07016
807015 Filter / Filter / Filtr MAT1.POZ.001418
807019 Kabel / Cable / Przew6d U-06040-BK dt. 6m PREB07019
807026 Verbindungsstiick / Connecting piece / Ztgczka PT-06-01 MAT2.P0O.001262
XXXX12 Leitung / Tube / Przewéd fi 8 mm 3m PRA.TEX.000271
807030 Stecker / Plug / Wtyczka 12V MAT2.PO.001054
807025 Verbindungsstiick / Connecting piece / Ztgczka PL-06-01 MAT2.P0O.001852
807020 Spule / Coil / Cewka 12V MAT2.PO.001055
803422 Elektroventil komplett / Electro valve - set / Zawér elektryczny komplet PRE803422
XXXX13 Filter mit Gehause / Mesh filter with housing / Filtr siatkowy z obudowg do PRE 5/ MAX PRA.TEX.000267
807132 Chromstecker mit Anschluss / T-connector with metal cap / Korek Chrom ze ztaczkg PT-06 PRA.UNI.001088
807057 Einsatz fur Filter / Filter mesh insert / Wktad siatkowy do filtra PREBO7057
807027 Verbindungsstick / Connecting piece / Ztgczka PUT-06 MAT2.PO.000655
807100 Pumpe / Pump / Pompa 12V podigczenie 8 mm PREB07100
807006 Pumpe / Pump / Pompa 12V podigczenie 6 mm PREB07006
XXXX14 Verbindungsstick / Connecting piece / Ztgczka PL-08-01 MAT2.BIB.000215
XXXX15 Dreiwegeventil komplett / 3-way valve set / Zawor trojdrozny kompletny do PRE 5/ MAX PRA.TEX.000268
XXXX16 Behalterstand fur Deposit Tank 5L mit Sensor / Waste water tank stand with sensor / PRA.TEX.000269
Stojak z czujnikiem do PRE 5 / MAX
807034 Sensor / Contactor / Kontaktron KA-02 MAT1.TME.000039
801809 Wippchalter griin / Rocker switch green / Przetgcznik Rocker zielony MAT1.TME.000020
XXXX1T Mikroschalter / Micro switch / Mikroprzetgcznik z dzwignig i rolkg MAT1.TME.000041
XXXX18 Schmelzsicherung / Fuse / Bezpiecznik topikowy 6,3A MAT1.POZ.000039
5.2 Warranty terms and conditions

The machine must be filled with an approved water-based liquid for the pretreatment of textiles. For cleaning the hoses, always use distilled water
(tank 3). Other liquids may damage the pump or other components of the machine. Use PRETREATcleaner to clean the nozzles and the inside of
the machine. Damages arising due to the use of other liquids are excluded from the warranty.

The PRETREATmaker 5 (MAX) comes with a 12-month warranty. The warranty covers the construction of the machine, mechanical parts,
electronics, drawer with rails, body of the machine, pumps, electrovalves of the nozzles and water hoses. Consumables such as nozzles, seals
and filter elements are excluded from the warranty.
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5.4 Uygunluk Bilgisi

CONFORMANCE DECLARATION
nr PRE5/02/22/01

Manufacturer ROMANIK Andrzej Romanik ul. Przemystowa 10 84 - 240 Reda, Poland hereby declares that the following machine:

PRETREATmaker 5
PRETREATmaker 5 MAX

is compliant with the specifications of the followings EC directives:

Machinery (2006/42/EC)

Low Voltage (2014/35/EU)

EMC (2014/30/EU)

Directive (2011/65/EU) and Directive (2015/863)

used norms and technical specifications:

PN-EN ISO 12100:2012

PN-EN 60204-1:2018-12

PN-EN 61000-6-1:2019-03
PN-EN 61000-6-3:2008/A1:2012
PN-EN ISO 13850:2016-03
PN-EN IEC 6300:2019-01

Applied quality system: testing report / 2022

Reda, 22.02.2022

()4

Company owner:
Andrzej Romanik

Manufacturer:

Romanik Andrzej Romanik
ul. Przemystowa 10
84-240 Reda

Polen

Distributor and representative:
Walter Schulze GmbH
Sarirstralte 5

12529 Schonefeld
Deutschland
www.schulzeshop.com

Entity authorized to prepare technical documentation and declaration of conformity: ROMANIK Andrzej Romanik ul. Przemystowa 10, 84-240
Reda, tel. 58 6780-700, e-mail: sprzedaz@romanik.pl
The technical construction file (TCF) for this product is retained at the above manufacturer’s location.

The manufacturer reserves the right to make constructional and technological changes.
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